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控制閥故障分析及維修 

 
控制阀的性能直接影响控制系统的控制品质，进而影响产品质量和企业经济效 益。如果不能及时发现控制阀的故障并予以

排除，或者对控制阀疏于管理，忽略控制阀对企业经济效益的影响，而只是在其发生严重故障或引起事故时才予以重视， 势必
会对企业的正常运行产生严重影响，造成不可估量的损失。 

一座现代化的过程控制工厂会采用数百台乃至数千台控制阀作为自动控制系统的执行器来控制生产过程中的流量、压力、
温度、液位等各种工艺参数。加 强控制阀的维护管理，保持控制阀的最佳状态与性能是现代化企业实现精细管理的重要因素。
改进控制阀的维护管理，建议从以下三方面入手，为逐步降低企业的生 产成本奠定基础。 建立定期检修检测机制 

目前，多数情况下，我们根据感官以及经验来判断控制阀是否存在问题隐患，从而决定是否对阀门进行维护修理。但是，
由于人类感官功能及经验的局限 性，很多控制阀故障，特别是故障隐患并不容易被发现，阀门似乎仍处于正常工作状态。而事
实上，貌似正常的阀门，相当一部分存在着各种故障隐患，甚至是危险 的故障隐患。 

控制阀故障的根源是由于阀门长时间在各种各样的因素作用下工作，而这些因素对阀门影响作用的结果是不断变化并累积
叠加的。不稳定因素的影响发展 到一定程度，就会在瞬间转化为故障体现。因此，瞬间发生的阀门故障是在各种因素相互影响
下，经过一定时间的“损坏累积过程”的结果。 

事实表明，如果在阀门出现故障后采取维修补救措施，不仅维修成本增大了数倍、数十倍，而且对企业生产的影响也远远
大于预防性维修。阀门故障导致 的意外事故或停车甚至会给企业造成不可估量的损失。 如果在阀门渐进损坏的过程中，即故
障发生前，建立定期兼修检测机制，对阀门予以定期损失预防性检修，及时发现并修复故障发生之前的轻微损坏，则可以避免
故 障的形成，防微杜渐将阀门故障对企业生产的影响降至最低。 采用正确维修工艺 

控制阀的故障在控制系统故障中占有较大比例。分析判断控制阀的故障是技术管理人员经常性的工作。因此，正确分析判
断控制阀故障原因，采用正确工艺修复控制阀对于提高维护工作效率至关重要。 

不同品质的控制阀，其故障发生频率以及故障原因会有很大差别。控制阀的工作条件比较复杂，因此控制阀的故障现象多
种多样。一般来说，致使控制阀发生故障的原因主要有四种类型：选型错误、安装不当、使用欠妥、疲劳损坏。 

各个仪表附件控制着控制阀的工作。因此，多种原因可能导致阀门出现同一故障。造成控制阀常见的填料外漏或者阀门内
漏的原因，可能有数十种。因 此，在进行故障分析时要避免头痛医头、脚痛医脚、劳而无功。否则将会造成短期内同一故障的
反复出现，最后归咎于阀门质量问题，更换新的阀门，造成不必要的 浪费。 

一般来说，对于高品质的控制阀，如果使用不久便出现故障，其原因往往是由于选型错误、安装不当、使用欠妥造成的。
对于这类故障，只要针对原因予以纠正，只需很少零件甚至无需任何零件即可很快解决问题。 

而控制阀经过长期工作而发生的故障，一般是由于阀门零件疲劳损坏造成的。及时发现故障，予以妥善维修，便能以较低
的成本延长控制阀的使用寿命。 实践经验中，由于合理的维护保养，使高品质控制阀在恶劣工况下正常工作数十年的例子屡见
不鲜。 如果出现“控制阀不修本来还好些，越修越坏”的现象，建议检查控制阀的维修工艺与方法，以及备件应用上是否有问题。
维修工艺或方法不当，会破坏零件原有的 几何状态、物理状态和阀门的正确装配状态，加速零件的损坏并殃及其他阀门零件。 

一台优质控制阀在同样复杂恶劣的工况下，可能工作不足一年，也可能工作数十年。这取决于控制阀的维护与管理方法。
实践表明，完全相同的控制阀在完全相同的工况下，由于不同的管理人员采用不同的维修与维护措施，其结果是大相径庭的。 现
代科学技术实现检修变革 

现代科学技术的发展，特别是计算机技术的深入发展，为现代化企业管理、设备管理、控制螺纹插装阀的维护与管理提供
了前所未有的优越条件，使控制阀的科学管理与维护成为可能，为实现企业的精细管理提供了必要条件。 

所谓的“智能型阀门定位器”已不只是单纯起到“定位”作用，而具有更加重要的阀门工作状态监测、故障诊断、设备管理功
能。它使阀门的运行状态、 工作性能变化等一览无余，并可通过电子邮件或手机将控制阀的异常状况尽早报告给管理人员，以
便及时制定应对措施，避免造成损失。 

国内外用户的实践证明，以这种先进诊断技术为核心的最新检修技术可缩短停车时间、纠正控制偏差、消除非计划停车、
节省维护费用、降低劳动强度、避免过度维修与盲目库存、优化安全库存、降低生产成本、提高经济效益。 

需要指出的是，当前“智能型定位器”的应用十分普及。很多过程控制工厂都在使用顶级控制阀制造商生产的新型阀门控制
装置。但多数情况下，它的作 用仍然仅限于作为“定位器”的使用，而没有充分利用其更强大而全面的故障诊断、运行监测、设
备管理等功能，从而改进设备管理、消除非计划停车，为企业创造 更大效益。这不能不说是一种资源的浪费。随着先进诊断检
修技术的不断发展与普及，传统的控制阀检修与管理方式一定会发生巨大的变化。 


