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快速分析液壓系統故障 

 

一、根據液壓系統圖查找液壓故障在液壓系統圖分析排除故障時，主要方法是“抓兩頭”——即抓動力源(油泵)和執

行元件(缸、電動機)，然後是“連中間”，即從動力源到執行元件之間經過的管路和控制元件。“抓兩頭”時，要分析故障是

否就出在油泵、缸和電動機本身。“連中間”時除了要注意分析故障是否出在所連線路上液壓元件外，還要特別注意弄清楚

系統從一個工作狀態轉移到另一個工作狀態時是採用哪種控制方式，控制信號是否有誤，要針對實物，逐一檢查，要注意

各個主油路之間及主油路與控制油路之間有無接錯而產生相互干涉現象，如有相互干涉現象，要分析是何等使用調節錯誤

等。 

  二、利用因果圖查找液壓故障利用因果圖(又稱魚刺圖)分析方法，對液壓設備出現的故障進行分析，既能較快地找出故障

主次原因，又能積累排除故障的經驗。因果圖分析法，可以用將維護管理與查找故障密切結合起來，因而被廣泛採用。 

  三、應用鐵譜技術對液壓系統的故障進行診斷和狀態監控鐵譜技術是以機械摩擦副的磨損為基本出發點，借助於鐵譜儀把

液壓油中的磨損顆粒和其他污染顆粒分離出來，並製成鐵譜片，然後置於鐵譜顯微鏡或掃描電子顯微鏡下進行觀察，或按尺寸

大小依次沉積在玻璃管內，應用光學方法進行定量檢測。通過以上分析，可以準確地獲得系統內有關磨損方面的重要資訊。據

此進一步研究磨損現象，監測磨損狀態，診斷故障前兆，最後作出系統失效預報。鐵譜技術能有效地應用於工程機械液壓系統

油液污染程度的檢測，監控，磨損過程的分析和故障診斷，並且具有直觀、準確、資訊多等優點。因此，他已成為對機械工程

液壓系統故障進行診斷分析的有力工具。 

  四、利用故障現象與故障原因相關分析表查找液壓故障根據工作實踐，總結出故障現象與故障原因相關關係表(或由廠家提

供)，可以用於一般液壓故障的查找和處理。 

  五、利用設備的自診斷功能查找液壓故障隨著電子技術的不斷發展，目前，許多大中型工程機械，採用了電子電腦控制、

通過介面電路及傳感技術，對其液壓系統進行自診斷，並顯示在螢光屏上，使用、維修者可根據顯示故障的內容進行故障排除。 

 


